CATALOGO DE ESPECIFICAGOES TECNICAS - P600/800G-2001

PRODUTO:

MODELO: P600/800G-2001
FABRICANTE: GLEASON PFAUTER
NCM: 8461.40.10

Maquina retificadora ciclica para retifica de dentes de engrenagens cilindricas, para
producdo de pecas de até 800 mm de diametro, composta de corpo da maquina, com
comando numérico computadorizado (CNC) de alta performance, com servomotores e
réguas de posicionamento, amplificadores/drives dos servomotores, unidade de
controle numérico (NCU), unidade sistémica operacional, unidade de armazenamento
de dados, console daoperadora, médulo I/0, 70 kVA, 400 V trifasico, 50 Hz, com armario
central de controle elétrico, com ar condicionado; unidade de filtro de 6leo de esteira
e tanque de armazenamento de 6leo de corte; unidade de resfriamento do 6leo de corte,
unidade hidropneumatica; unidade de condensacdo da névoa de 0leo; tipo retifica de
dentes de engrenagens cilindricas de 5 eixos controlados.

modelo. P600/800G-2001,

Unidade de Controle
Modelo: SINUMERIK 840C

Especificacbes Técnicas da Maquina:

- Médulo Max.: aprox. 15 mm

- Profundidade Max. do Perfil: 35 mm

- Didmetro Max. da Peca: 800 mm

- Curso Axial: 800 mm

- Angulo de Hélice: +/- 45°

- Disco de Dressagem de @ 350 a 170 mm — largura méx. de 50 mm
- Distancia Max. entre o Rebolo e o Eixo da Peca: 640 mm
- Didametro do Eixo de Retificacdo: 80 mm

- Velocidade do Rebolo: 600 a 6000 rpm

- Velocidade Max. de Avango Axial: 10000 mm/min

Beneficios Qualitativos da Maquina:
- Velocidade Méax. de Avanco Radial: 20000 mm/min
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